PAFTA BOLUMLENDIRILMESI

Tiirkiye kadastrosunda yukarida deginilen ada sistemi pafta boliimleme ve adlandirma sistemi
disinda cesitli pafta béliimleme ve adlandirma sistemleri kullanilmistir ve Yapim Y 6netmeligi
oncesinden baslanmis olan bu boliimleme sitemlerine bundan sonra da devam edilecektir. Bu
nedenle kadastroda kullanilmis biitiin pafta boliimleme ve adlandirma sistemlerinin sirasi ile
gbzden gegirilmesi gereklidir.

1/2500 Olgekli Haritalar Y&netmeligine Gore Pafta Boliimleme

Bu sistemde, 1/5000 6lgekli paftalar temel pafta olarak alinir ve paftanin giiney-bati kdsesinin
koordinatlar ile pafta adlandirilir. Paftanin giiney-bat1 kdsesinin koordinatlart 1000’e boliiniir
ve elde edilen rakamlar ard arda yazilarak pafta numarasi elde edilir.

Ilgenin gelisme alam da dahil belediye genel smirmin yaklasik ortasinda bulunan bir nirengi
noktasiin koordinatlar1 Y = 50 000 m, X = 50 000 m olarak secilir ve 60 cm x 80 cm
boyutlarinda olan bir 1/5000 o6lgekli pafta, krokinin ol¢egi géz Oniinde bulundurularak,
paftanin uzun kenar1 Y ekseni (dogu-bati) yoniinde olacak sekilde yerlestirilir. (Sekil 1)

Sekil 1- 1/2500 6lgekli haritalar yonetmeligine gore pafta boliimleme

Bu yontemde bir normal paftanin kuzey-gliney yoniindeki kenar1 60 cm ve dogu-bati
yoniindeki kenar1 80 cm’dir. 1/5000 6lgekli bir normal pafta arazide 3 km x 4 km’lik bir alan1
kaplamaktadir.

Ornegin, 1/50 000 &lgekli bir genel sinir krokisi iizerinde bir normal paftanin boyutlari, 60
mm x 80 mm’dir.

1/5000 olgekli pafta dort esit parcaya boliinerek 1/2500 6lgekli paftalar elde edilir ve bu
paftalar kuzey-batidan baslanarak saat ibresi yoniinde, I, II, III ve IV rakamlari ile gosterilir.
Bir 1/2500 6lcekli paftanin numarasi, 1/5000 6lcekli pafta numarasinin arkasina konulacak (-)
isaretinden sonra yazilarak olusturulur. (Sekil 2).
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Sekil 2- 1/2500 6l¢ekli paftanin elde edilmesi ve numaralandirilmasi

Bu yonteme gore 1/2000 olcekli paftalar bir standart pafta olarak ele alimmamis ve 60 cm x 80
cm’lik normal pafta boyutlar1 i¢in diizenlememistir. Ancak, 1/2000 Slgeginde olusturulacak
pafta 1/2500 o6l¢ekli paftanin alanini1 kapsayacak sekilde diizenlenebilir ve 1/2500 olgekli
pafta adi ile adlandirilabilir.

Bu yontemde 1/1000 6lgekli paftalar, 1/5000 6lgekli paftanin 25 esit pargaya boliinmesi ile
elde edilir. Her 1/1000 olcekli pafta A, B, C,.....Y, Z gibi harflerle numaralanir ve bu harfler
1/5000 o6lgekli pafta numarasinin arkasina (-) isaretinden sonra yazilmak suretiyle 1/1000
6l¢ekli paftanin numarasi elde edilir. (Sekil 3).
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Sekil 3- 1/1000, 1/500, 1/250’1ik paftanin elde edilmesi ve numaralandirilmasi

Bu pafta boliimleme sisteminde 1/500 6l¢ekli paftalar, 1/1000 6lgekli paftanin; 1/250 6lgekli
paftalar 1/500 olcekli paftanin dort esit parcaya bdliinmesi ile elde edilir ve devam eden harf
ya da rakamlarla numaralandirilir. (Sekil 3).

100K Sistemi Pafta Bolimu

Bu yontem, 3174 sayili Tirk Standardi uyarinca yapilan pafta bdliimleme ve numaralama
yontemidir.

Bu yontemde de bir normal paftanin boyutlari (¢izim alani) 60 cm x 80 cm’dir.

Bu yontemde her il merkezi ya da ilge igin ayr bir pafta boliimii yapilir. ilgenin, gelisme
alanlar1 da géz Oniinde tutularak, genel sinir krokisi esas alinarak alanin biiyiikliigiine gore,
biitiin alan1 kaplayacak bicimde pafta bolimii krokisi uygun 6lgekte 70 cm x 90 cm boyutlu
pafta althigina ¢izilir. Bu kroki {izerinde pafta boliimii yapilir. (Sekil 4).

Bu pafta boliimleme sisteminde 1/10 000 6lgekli pafta esas alinir ve numaralama bu 6lgekten
baslar.

Kadastrosu yapilacak alanin ortasina gelecek 1/10 000 6l¢ekli paftanin numaras1 100K olacak
bicimde paftalarin konumlart belirlenir. Genel sinir krokisi iizerinde olusturulan paftalara,
satirlara asagidan yukariya dogru artan rakamlar, kolonlara da soldan saga dogru siralanan
Tiirk Alfabesinin (C, G, I, O, S ve U harfleri disinda kalan) harfleri verilerek ve 6nce rakam
hemen sonra harf yazilarak numaralama yapilir. (Sekil 6.6).
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Sekil 4- 100K sisteminde pafta boliimi

100K paftasinin giiney-bat1 kosesine gelecek bir nirengi noktasmma 50 000 m, 50 000 m
koordinat degerleri verilir ve bdylece pafta koordinat eksenlerinin tam sayilardan olusmasi
saglanir.

Bu pafta boliimleme sisteminde, kolonlara verilen harflerin yeterli olmamasi durumunda,
solda kalan paftalarin basina A harfi ve sagdaki paftalarin basma Z harfi konularak
numaralamaya devam edilir. (Sekil 5).
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Sekil 5- Harflerin yetmemesi durumunda numaralama

Bu yontemde 1/5000 6lgekli paftalar, 1/10 000 olcekli paftanin dort parcaya boliinmesi ve her
birine, [, I, III, IV gibi rakamlarin verilmesi ile elde edilir. (Sekil 6).
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Sekil 6- 1/5000 6l¢ekli paftanin elde edilmesi ve numaralandirilmasi.

Bu yonteme gore 1/2500 o6lcekli paftalar, 1/5000 oOlgekli paftalarin dort esit parcaya
boliinmesi ve sol iist koseden baslayarak saat ibresi yoniinde A, B, C, ve D harflerinin hemen
1/5000 6lgekli pafta numarasinin arkasina yazilmasi ile elde edilir. (102N-IVC gibi).

1/2000 olgekli paftalar, 1/10 000 Slgekli paftanin 25 esit pargcaya bdliinmesi ile elde edilir.
1/2000 olgekli paftalara, ist siradan ve sol bastan baslayarak sira ile 10°’den 25’¢ kadar
numara verilir ve bu rakamlar, 1/10 000 6l¢ekli pafta numarasinin arkasina konulacak (-)
isaretinden sonra yazilir. (Sekil 7)

3/8



10 000 algekli pafta : 10210

01 [ 02 | 03 | 04 | 05

1 06 08 | 09 | 10

(12 | 13 | 14 | 15

6 | 17 | 18 | 19 | 20

A0ZH-
21 |22 | 23 25 by

Sekil 7- 100K sisteminde 1/2000 6l¢ekli pafta

Bu sistemde 1/1000 6lgekli paftalar, 1/2000 6lgekli paftanin dort esit pargaya bdliinmesi ile
elde edilir ve sirast ile a, b, ¢ ve d harflerinin verilmesi ile numaralanir. 1/500 6l¢ekli paftalar,
1/1000 olgekli paftanin dort esit parcaya boliinmesi ile elde edilir ve bu paftalara da I, II, 111
ve IV rakamlari verilir. 1/250 o6lgekli paftalar da, 1/500 o6lgekli paftanin dort esit parcaya
boliinmesi ile elde edilir. Bu paftalara da, A, B, C ve D harfleri verilir. (Sekil 8).
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Sekil 8- 100K sisteminde 1/1000, 1/500 ve 1/250 6lgekli paftalar

ULKE PAFTA BOLUMU

Ulke pafta boliimleme sisteminde iiretilen ve yiikseklik bilgilerini de igeren 1/5000 dlgekli
paftaya “Standart Topografik Harita” denilmektedir. Bu haritalar kadastral duruma
getirildiginde “Standart Topografik Kadastral Harita” ad1 verilir.
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Standart topografik kadastral haritalar, planimetrik ayrintilar1 ve 6zellikle miilkiyet sinirlarini
ayri, yiikseklik bilgilerini (esylikseklik egrilerini) ayr1 gostermek iizere iki kalip pafta halinde
ve birbirleri ile cakistirilabilir nitelikte tiretilir. Planimetrik ayrint1 siyah renkte, es yiikseklik
egrileri sebye (kahve) renginde ¢izilir.

1/5000 ol¢ekli standart topografik haritalarin 6zel isaretleri, Biiyiik 6l¢ekli Haritalarin Yapim
Yonetmeligi 6zel isaretlerinden ayridir.

Ulke Pafta Béliimii, ekvator enlemi ile Greenwich’den gegen boylam baslangig alinarak 1/250
000 olgek icin esas olan, kuzey dogrultusundaki 1 derece aralikli enlemler ile dogu

dogrultusundaki 1,5 derece aralikli boylamlarin kesismeleri ile olusan boliime dayali olarak
ve daha biiytlik 6l¢eklere sinir olusturmak tizere boliinmiis agdir. (Sekil 9).

1/250 000 Olcekli Paftalar

Tirkiye i¢in, orta boylami 27° olan birinci dilimin dogusunda ve batisindaki 1° ve 30’ (bir
derece 30 dakika)’lik boyutla, her tam dereceli enlemler arasinda kalan 1° (bir derece)’lik
boyutlu pafta, 1/250 000 olcekli paftadir.

1/250 000 Slgekli paftalar, icinde bulunan en biiyiik il ya da ilgenin ad1 ile adlandirilir.
Tirkiye’nin 1/250 000 6lgekli paftalarinin bazilar1 Sekil 9°da goriilmektedir.

1/100 000 Olcekli Paftalar

1/250 000 6l¢ekli paftanin 1° 30” lik kenarinin ii¢ esit kisma, 1° ‘lik kenarinin iki esit kisma
boliinmesi ile elde edilir. 1/100 000 6lgekli bir pafta, 30 dakikalik enlemler ile 30 dakikalik
boylamlar arasinda kalan alani kaplar.

Sekil 9- Ulke pafta boliimleme sistemi

Tirkiye, kuzeyden giineye 30 dakikalik enlemler, batidan doguya 30 dakikalik boylamlara

ayrilarak her bir 1/100 000 olgekli 30’ x 30’k paftalar bir biiylik harf ve rakamla
numaralanir. (Sekil 10).
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Sekil 10- 1/100 000 olgekli pafta

Numaralamada, harfler kuzeyden giineye sirasi ile ve rakamlar batidan doguya artarak verilir.
(sekil 11).

Sekil 11- Tiirkiye 1/100 000 dlgekli paftalar:

1/50 000 Olgekli Paftalar

Bu paftalar, 1/100 000 6l¢ekli paftalarin dort esit pargaya boliinmesi ile elde edilir. Her bir
parcaya kuzey batidaki paftadan baslamak ve saat ibresi yoniinde devam etmek iizere a, b, ¢
ve d harfleri verilir. Bu harfler, 1/100 000 6l¢ekli pafta numarasinin arkasina (-) isaretinden
sonra yazilarak 1/50 000 6lcekli pafta numaralanir. (Sekil 6.14).

1/50 000 6lgekli bir pafta, 15° x 15 lik bir alan1 kaplamaktadir.

1/25 000 Olgekli Paftalar

1/25 000 oSlgekli paftalar, 1/50 000 6lgekli paftanin dort esit pargaya boliinmesi ile elde edilir.
Her olusan paftaya, 1, 2, 3 ve 4 rakamlari siras1 ile verilir. Bu rakamlar 1/50 000 6lgekli pafta

numarasinin hemen arkasina yazilmak suretiyle 1/25 000 &lgekli paftalarin numaralar1 elde
edilir. (M28-b3 gibi)

1/10 000 Olgekli Paftalar
1/50 000 olgekli paftanin 25 esit pargaya boliinmesi ile elde edilir. Olusan
1/10 000’lik paftalara 01’den baslayarak 25’e kadar numara verilir ve bu numaralar, 1/50 000

Olcekli pafta numarasinin arkasina (-= isaretinden sonra yazilarak 1/10 000 6lgekli paftalar
numaralanir. (Sekil 13)
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Sekil 13- 1/10 000 dlgekli paftalar
1/5000 Olcekli Paftalar

1/10 000 olgekli paftanin dort esit pargaya boliinmesi ile elde edilir. Olusan paftalara sirasi ile
a, b, ¢ ve d harfleri verilir. Bu harfler 1/10 000 6lgekli pafta numarasinin arkasina (-)
isaretinden sonra yazilarak 1/5 000 6lgekli paftanin numarasi elde edilir. (M28-b-17-d gibi)

1/2500 Olgekli Paftalar

1/2500 olgekli paftalar, 1/5000 olgekli paftalarin dort esit pargaya boliinmesi ile elde edilir.
Olusan her paftaya, sirast ile A, B, C ve D harfleri verilir ve bu harfler, 1/5000 6l¢ekli pafta
numarasinin arkasina (-) isaretinden sonra yazilarak 1/2500 olcekli pafta numaralanir. (M28-
b-23-c-d gibi)

1/2000 Olgekli Paftalar

1/2000 olgekli paftalar, 1/5000 6lgcekli paftanin, pafta kenarlar iki esit pargaya boliinerek ve
sonugta tlim pafta dort esit parcaya boliinerek elde edilir. Elde edilen paftalar, kuzey batidaki
paftadan baslayarak ve saat ibresi yoniinde 1, 2, 3 ve 4 rakamlart ile numaralanir. Bu
numaralar, 1/5000 o6lgekli paftanin numarasinin arkasina konulacak (-) isaretinden sonra
yazilarak, 1/2000 6l¢ekli pafta numarasi elde edilir. (Sekil 6.16)

1/1000 Olgekli Paftalar

1/1000 olgekli paftalar, pafta kenarlar1 iki esit parcaya ayrilmak suretiyle dorde boliinerek,
elde edilir. Olusan paftalara ayni sira i¢inde a, b, ¢ ve d harfleri verilir. Ve bu harfler 1/2000
Olcekli pafta numarasinin arkasina (-) isaretinden sonra yazilarak 1/1000 &lgekli paftanin
numarasi elde edilir. (Sekil 14)
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1/500 Olcekli Paftalar

1/1000 olgekli pafta, pafta kenarlar1 iki esit pargaya ayrilarak dort esit parcaya boliinmek
suretiyle elde edilir. Olusan 1/500 Olgekli paftalara ayni sira iginde 1, 2, 3 ve 4 rakamlar
verilir ve bu rakamlar 1/1000 6lgekli pafta numarasinin arkasina konulacak (-) isaretinden
sonra yazilarak, 1/500 6l¢cekli pafta numaralanir (Sekil 14).

Sekil 14- Ulke pafta boliimleme siteminde biiyiik dl¢ekli paftalar ve numaralama
Kaynak:

Kadastro Teknigi, Prof. Dr. Hiiseyin ERKAN, Harita ve Kadastro Miihendisleri Odasi,
Ankara 1995
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